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Les tous nouveaux modules de pesage MultiMountTM de METTLER TOLEDO permettent aux
fabricants, notamment des secteurs agroalimentaire et pharmaceutique, d'atteindre le niveau
d'hygiéne, de confort d'utilisation et de précision requis pour garder une longueur d'avance.

Greifensee, Suisse — METTLER TOLEDO a le plaisir d'annoncer le lancement de ses tous
nouveaux modules de pesage SWB805 MultiMountTM conformes aux normes sanitaires et
entierement certifiés. Ces modules de pesage satisfont aux derniéres exigences de conception
de I'European Hygienic Engineering & Design Group (EHEDG) et aux derniéres directives de la
National Sanitation Foundation (NSF).

Pensés comme des solutions de pesage entierement intégrées, les modules SWB805
MultiMount réduisent le risque de contamination et respectent les normes sanitaires, tout en
améliorant I'efficacité des processus dans les environnements industriels. De par leur
conception, les soufflets sont protégés contre toute source de contamination ou de
détérioration et n'ont pas besoin d'étre ouverts lors de l'installation, limitant encore plus le
risque de contamination. La surface polie réduit considérablement les possibilités de
contamination bactérienne, tout comme le systéme d'auto-vidange, qui évite la création de
points d'eau stagnante.

Par ailleurs, les modules de pesage SWB805 MultiMount sont extrémement polyvalents.
Disponibles dans une large gamme de portées allant de 110 a 4 400 kilogrammes, ils se
prétent a un vaste éventail d'applications. Mais, chose peut-étre encore plus importante, ils
offrent d'excellentes performances de pesage dans quasiment toutes les orientations, ce qui
facilite grandement leur intégration a votre équipement.

Les boitiers sont fabriqués en acier inoxydable 304 ou 316, gage de robustesse, tandis que les
cellules de pesage en acier inoxydable bénéficient d'une protection IP68/IP69k pour une
excellente étanchéité. Certifiés conformes aux normes OIML, NTEP, ATEX et FM de série, ces
modules vous donnent I'assurance de respecter les exigences opérationnelles et
réglementaires les plus strictes.

Afin de renforcer encore leur polyvalence, les modules SWB805 MultiMount peuvent étre
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équipés de stabilisateurs qui ne compromettent pas leur propriétés hygiéniques et ainsi étre
utilisés avec des mélangeurs . L'ajout de boites de jonction certifiées conformes aux normes
de 'EHEDG et de la NSF et d'accessoires de scellage simplifie encore l'installation et les
opérations de nettoyage.

En d'autres termes, les modules de pesage SWB805 MultiMount constituent une solution
unique idéale pour les applications sensibles des secteurs pharmaceutique et agroalimentaire
nécessitant des equipements d'une robustesse, d'une exactitude et d'une facilité d'entretien
inégalées.

Pour en savoir plus, consultez : www.mt.com/ind-SWB805 .

A propos de METTLER TOLEDO

METTLER TOLEDO est I'un des plus grands fabricants mondiaux d'instruments de précision.
L'entreprise est le premier fabricant et fournisseur mondial d'instruments de pesage destinés
aux applications industrielles, de laboratoire et de commerce alimentaire. Elle occupe
€galement I'une des trois premieres positions sur les marchés de plusieurs instruments
analytiques et figure parmi les principaux fournisseurs d'équipements chimiques automatisés
utilisés pour I'élaboration et le développement de médicaments et de composés chimiques.
Elle est par ailleurs le premier fabricant et fournisseur mondial de systemes de détection des
métaux utilisés dans les processus de production et d'emballage.
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